Javítófényezés technológiája, anyagai és eszközei. 
Fényező fülkék. 
Alváz és üregvédelem anyagai, technológiája és eszközei.

Javítófényezés

Bevonatrendszerek:

· gyári technológia: 0,1mm beégetéses technológia 



170…210 °C,

· Javításnál: 0,15mm
UNI:
hagyományos bevonatrendszer (Neolux, Rezonal)
Metál:
fém pigmentek alkalmazás: 




(Al, Cu, On és ezek keveréke)





- 1 rétegű




- 2 rétegű, => metál + színtelen lakk
Gyöngyház:
különleges pigmentek





- 2 rétegű




- 3 rétegű

Vízzel hígítható festékek: 2 rétegű

Festékanyagok összetétele szerinti csoportosítás:

1 komponensű: 



- száradáskor az oldószer eltávozik


- a bevonat rendszer keménysége: 5h

2 komponensű:



- A + B összetevő,



- óriás molekulák hálózata jön létre + oldószer


- a kémiai folyamat hő fejlődéssel jár


- fazékidő:
meddig alkalmazható
Festékanyagok szerkezeti felépítése:

1, Bázis v. kötőanyagok:



- alkid gyanták


- akril gyanták


- poliészter gyanták


- karmamid gyanták


- epoxi gyanták


- telített poliészterek


- poliuretán gyanta


- nitrocelulóz


- lenolaj
2, Oldószerek v. hígítók:vagy


- aromás szénhidrogének


- alifás szénhidrogének


- alkohol


- észterek


- ketonok


- víz (szerves oldószerek)
3, Pigmentek:



- pontszerű ,



- nem oldódnak, színhatást adnak


- a felület színét tartósságát adják


- elnyelő és visszaverő hatásuk van


  abszorpció: K, Szóródás: S, Fényhatás: F = K / S

a, Szervetlen: 



- Ásványi: TiO2, Cr2O3, Oxidok, kromátok, foszfidok, sók,



- Föld: Fe - oxid


- Fém: Cu, Al, Cu-Zn =>
metálfeték
 b, Szerves:



- kémiai termékek pl. azopigmentek

4, Adalékok:



- pigmenteket nedvesítő adalékok


- fújási ködcsökkentő adalékok


- terülő képességet növelő adalékok


- száradást elősegítő adalékok


- UV sugárzástól védő adalék


- bőrösödést csökkentő adalék


- fedőképességet javító adalék
EU irányelvek:


A szerves oldószer tartalmat csökkenteni kell! 


ÜNI: 
800…850 g/l,

VOC: 2007-től 420 g/l-re kell csökkenteni:



- nagy szilárdanyag tartalmú festékek (65%) HS,



- vízzel hígítható festékek 



  szerves oldószertartalom ~10% a hígító víz,



  VOC: 120 g/l

A javítófényezés iránytechnológiája

1, Felületek csiszolása P80-as anyaggal
2, Kittelés: 
2 komponensű poliészterek: a réteg felvitele esztétikai okok miatt kell



Fajtái:
- késtapaszok, 




- mélyedés tapaszok, 




- szórókitt
3, Csiszolás a felület simaságának elérése végett 


3 lépésben: 
P160 => P200 => P300


A csiszolóvászon öntapadó v. tépőzáras

Csiszoló szemcsék anyaga:



Természetes: flint, smirgli, gránát



Mesterséges: Al- oxid, Si- karbid, Si- oxid, Zr- oxid

Hordozó anyag:

- papír,







- szövet,






- műanyag,

Kötőanyag:


- sztearát,








- csontenyv,





- epoxigyanták,

Csiszológépek:

- körcsiszolók,





- vibrációs csiszolók,





- excenteres csiszolók,

4, Finomkittelés:

5, Csiszolás:



- Szárazon:

P360…400,



- Nedves:

P1000…1200,



- Polírozás:

P2000,

6, A felület portalanítása méhviaszos kendővel
7, Maszkolás: nem fényezett felületek takarása


- papírral,



- műanyaggal,



- szövettel,

8, Alapozás: 
1k, 2k fújással


- A 2 fújás menet között kell a kiszellőztetési idő.


- Nedves a nedvesre technológia nem kell kiszellőztetés => jobb tapadás.


- Szárítás: 
- infra szárítóval, 




- fényezőfülkében, 





- 
szobahőmérsékleten,


Vastagsága ~20…30 µm

9, Töltőanyag felfújása: 1k v. 2k



- menete ua. mint az előző



- vastagsága ~30…40 µm



- szükség esetén csiszolás.
10, Portalanítás

11, Fedőréteg felfújása:



- viszkozitás beállítása hígítással: Ford- 4 pohárral,



a viszkozitást időben adják meg: Pl. 20 s



- fújás fújó pisztollyal 




HULP- ködszegény, 0,7barral dolgozik,




hagyományos 3 bár, távolság: 200…300mm,



- 2 fújás menet, közte kiszellőztetési idő,



- vastagság ~30…50 µm



- szárítás: teljes autónál fényezőfülkében ~ 60 °C



- száradási idő ~ 60 min

12, Színtelen lakk felfújása:
2komponensű



- 2 fújás menet, közte kiszellőztetési idő,



- vastagsága ~ 30…40 µm,



- Karcálló lakkok: 



nanotechnológia =>oxid szemcsék a lakkban

13, Ellenőrzés

Fényezési hibák

· Narancsosság (rossz hígítás, nyomás),

· Megfolyás,

· Kráteresedés,

· Felhősödés,

Fényező eszközök

- 
Csiszológépek
· Fényező pisztolyok
· Infraszárítók
· Festékkeverő rendszer
· Keverőgép
· Digitális mérleg (számítógép)

A receptura színkód megadásával meghatározható.

- Pisztolymosók és védő felszerelések
- Fényező fülkék

kombinált fülkék: fújás és szárítás

részei: 

- kabinszerkezet,




- ventilátorok,




- szűrőrendszer,




- fűtőrendszer,




- műszerek: nyomás és hőmérsékletmérők


Ventilátor teljesítménye: 
24000…28000 m3/h


Légcsere: 
210…260 m3/h túlnyomással 

Szárításkor a levegőt csappantyúval lezárják, mert a levegő cirkuláltatása energiatakarékosabb.


Világítás: 1000…1400 lux
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Receptura készítése


- Színárnyalatok száma:
kb. 45000

pl. zöld metálhoz:



- fekete

10 g



- fehér


5 g



- barna


15 g



- aranyokker

10 g



- alu. Szemcsék
6 g



- zöld


60 g






∑ 100g

Infra szárítók: 

Három hullámhosszal dolgozik:



- rövid,



- közepes,



- hosszú,

Működési elv :

Az infrahullám áthatol a festék rétegen és a felületet melegítve segíti az oldószer eltávozását a festékrétegből.

Mivel a rövid hullámhossz áthatolóképessége a legnagyobb ezért ez a legjobb.

Műanyag karosszéria elemek fényezése

Új elemeknél:


1, Temperálás: 60C°- on 60 min- ig kell tartani,


2, Áttörlés tisztító folyadékkal,


3, A tisztítószer kipárologtatása 40C° 30min,


4, a fényezés technológiája ua. mint a fémeknél



A műanyagoknál alkalmazunk rugalmasság növelő adalékokat.




- keménynél:

0 %




- rugalmas:

30 %




- lágy:


50 %


- alapozás,


- töltőzés,


- festés,


- lakk,

Alváz és üregvédelem

Anyagok

Kötőanyagok:


- hagyományos bázisú:




- kátrány,
(Lobakon)




- bitumen,
(Koral 200, Olvikor)




- kaucsuk,
(Terotex)

- műanyagbázisú:




- epoxigyanta,




- PVC,

Oldószer:



- szerves,

Pigmentek:



- alu. Pigmentek

Adalékok:



- Alvázvédőknél rugalmasság növelők


- üregvédőknél kúszóhatást növelő HL

Alvázvédelem technológiája


1, Gépkocsi emelése, kerekek leszerelése

2, Alsómosás

3, Felületaktív anyagok felvitele ( Brigéciol T11)



10- 15 min

4, Alsómosás

5, Szárítás

6, Anyagfelvitel Airmix, Airles (levegő nélküli)


(250…270 bar) 



pl, Olvikor 200


7, Szárítás

8, Gépkocsi összeszerelés
Üregvédelem technológiája (szórási terv)


1, Gumidugók kiszerelése

2, Üregvédő anyagok bevitele pneumatikus 
eljárással (ködölés)

3, Összeszerelés
Üregvédő anyagok:



- viaszos hab


- 2 komponenses poliuretán anyag

Rezgés elleni védelem

Welding - módszer: 
műanyag betéttel védik a külső és belső felületeket

Szellőztetés biztosított.
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